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Walzenbiirste fur Autowaschanlagen 

Die Erfindung betrifft eine Walzenbiirste, insbesondere fiir 
Autowaschanlagen r deren Borsten. aus einem komprimierbaren 
Material gefertigt sind, und bei der die Borsten in Nuten 
eines zylindrischen Borstenkdrpers gehalten sind. 

Die Borsten von Wal zenbiirsten werden bisher auf die Weise im 
Borstenkorper befestigt, daB die Borsten in einem Profil aus 
einem Blechzuschnitt eingeklemrat werden und anschlieBend das 
Profil in Nuten des Borstenkorpers eingesetzt wird. Das Ein- 
klemmen der Borsten iro. Prof il ist ein extra Arbeitsgang, der 
zusatzlich Zeit und Geld kostet. . 

Die Erfindung hat die Aufgabe, eine Walzenbiirste der eingangs 
genannten Art dahingehend zu verbessern, daB der Arbeitsgang 
des Einklemmens der Borsten in einem Profil zur Fixierung der 
Borsten entf alien kann. 

Die Erfindung lost die gestellte Aufgabe mit einer Walzenbiir- 
ste der eingangs genannten Art, bei der die Borsten urn einen 
in die Nuten eingelegten Draht gefuhrt und durch Verspannung 
zwischen dem Draht und der Nutwand in den Nuten fixiert sind. 
Durch die zwischen dem Draht und der Nutwand erzeugte Verspan- 
nung der Borsten entf al It zukiinftig der bisher notwendige 
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Arbeitsgang des Einkleminens der Borsten in ein separates Pro- 
fil. So kann durch das Verspannen der Borsten mit dem Draht 
und der Nutwand ein Arbeitsgang gespart werden, 

Damit die Borsten nicht aus der Nut herausfallen oder heraus- 
gezogen werden konhen, kann sich der Nutguerschnitt zur Nut- 
off nung hin verjiingen. 

Die Borsten kohnen aus streif enf ormigen Materialabschnitten 
gebildet sein, die auBerhalb der Nutbereiche in Langsr ichtung 
geschlitzt sind. Durch diese Schlitze entsteht eine Vielzahi 
von f ransenahnlichen Streif en, die notig sind,. urn das Reini- 
gungsgut zuverlassig zu saubern. 

Je nachdem was unter dem Gesichtspunkt einer preiswerten Her- 
stellung oder einer sicheren Fixierung der Borsten bevorzugt 
wird, kann der. Draht aus Metal 1 oder Kunststoff gefertigt 
sein. 

Besondere Vorteile, insbesondere hinsichtlich der La.ckschonung 
von Fahrzeugen bei Verwendung der Btirsten in Autowaschanlagen, 
lassen sich erzielen, wenn das komprimierbare Borstenmaterial 
ein Schaumstoff material ist. Dieses Material laEt sich auch 
besonders gut in den Nuten verspannen. 

Aus Griinden eines optimalen Reinigungsergebnisses von Walzen- 
bursten fur Waschanlagen konnen die Nuten in Langsrichtung des 
Borstenkorpers verlaufen. 

Nachfolgend wird ein Ausf iihrungsbeispiel einer erf indungsgemaS 
ausgebildeten Walzenbvirste anhand der beiliegenden Zeichnung 
naher erlautert. 
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Im einzelnen zeigen: 

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine Walzenbiirste; 

Fig. 2 eine Draufsicht auf ein Borsteninaterialelement; 

Fig. 3 . eine Draufsicht auf eine zweite Ausf iihrungsf orm 

eines Borstenmaterialelements. 

Fig. 1 zeigt eine Walzenbiirste 10. Die Walzenbiirste 10 weist 
einen zy 1 indrischen Borstenkorper 11, Borsten.l2 und Drahte 13 
auf. Die Borsten 12 und die Drahte 13 sind in Nuten 14 im Bor- 
stenkorper 11 eingebracht. Auf diese Weise sind die Borsten 12 
zwischen den Drahten 13 und den. Nuten 14 verspannt, wodurch 
die Borsten 12 am Herausf alien oder Herausziehen aus den Nu- 
ten 14 gehindert werden. ZusStzlich zu der Verspannung der 
Borsten 12 wird ein Herausf alien oder Herausziehen der Bor- 
sten 12 durch Ver jiingungen 15 der Nuten 14 im. Bereich der 
Nutoffnung verhindert. 

Fig. 2 zeigt ein Borstenmater ialelement 20 aus einem flachen 
Schaumstof f zuschnitt , dessen Borsten 21 von streif enf ormigen 
Materialabschnitten gebildet sind, die durch Schlitze 23 von- 
einander getrennt sind, Ein ungeschlitzter Bereich 22 ist zur 
Aufnahroe des in Fig. 1 dargestellten Drahts 13 gedacht . 

Fig. 3 zeigt eine zweite Ausf iihrungsf orm eines Borstenmateri- 
alelements 30. Dieses weist nur auf einer Seite streif enf ormi- 
ge Borsten 31 auf. Auf diese Weise erhalt roan eine geringere 
Borstendichte als mit dem in Fig. 2 dargisstellten Borstenmate- 
rialelement. Das Borstenmaterialelement 30 wird deshalb dort 
eingesetzt, wo man beispielsweise besonders schonend reinigen 
mochte. Ein Bereich 32 ist wieder fiir die Aufnahme des aus 
Fig. 1 bekannten Drahts 13 vorgesehen. * 
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Schutzanspriiche: 

1. Walzenbiirste (10), insbesondere fur Autowaschanlagen , 
deren Borsten (12, 21, 31) aus einem kompr imierbaren Mate- 
rial gefertigt sind, und bei der die Borsten (12, 21, 31) 
in Nuten (14) eines zylindrischen Borstenkorpers (11) 
gehalten sind, dadurch gekennzeichnet , da/J die Borsten 
(12, 21, 31) uin einen in die Nuten (14) eingelegten 
Draht (13) gefuhrt. und durch Verspannung zwischen dem 
Draht (13) und der Nutwand in den Nuten (14) fixiert sind. 

2. Walzenburste (10) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB sich der Nutquerschnitt zur Nutoffnung bin verjungt. 

3. Walzenburste (10) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Borsten (12, 21, 31) von streif enf orrai- 
gen Materialabschnitten . (20, 30) gebildet sind, die au- 
Berhalb der Nutbereiche in Langsrichtung geschlitzt sind. 

.4. Walzenburste (10) nach einem der Ansprliche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dafl der Draht (13) aus Metal 1 oder 
Kunststoff gefertigt ist. 

5. Walzenburste (10) nach . einera der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dafl das . komprimierbare Borstenmate- 
rial ein Schaurnstoff material ist. 

6, Walzenburste (10) nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daR die Nuten (14) in Langsrichtung 
des Borstenkorpers (11) verlaufen, 

MF/H 
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